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LEGENDA DE CLIMATIZAQAO
@ AMA: SEQUENCIA NUMERICA DO EQUIPAMENTO (UNIDADE
ER CONDENSADORA OU EVAPORADORA)
. BBB: CARGA TERMICA (TR) .
AAA AAA: SEQUENCIA NUMERICA DO EQUIPAMENTO
BBB BBB: VAZAO (m3/h)
TUBULAGAO FRIGORIGENA
] DUTO DE INSUFLAMENTO ]
DUTO DE RETORNO / EXAUSTAO
B SUPORTE TIPO ”M”AO F1R,ﬁ\NC1E§A EM” B
CANTONEIRA "L 174"x1%"%1/4 DUTO FLEXIVEL PARA EXAUSTAO, COM DIMENSAO EM
PROJETO
SUBIDA DE TUBULAGAO / DESCIDA DE TUBULAGAO
c-———

UNIDADE EXTERNA

NOTAS DE CLIMATIZACAO

01 — TODA E QUALQUER MODIFICAGAO NECESSARIA NA EXECUGAO DOS SERVIGOS | |c
DEVERA SER AUTORIZADA PREVIAMENTE PELO PROJETISTA. CASO HAJA APROVAGAO DO
MESMO, £ DE RESPONSABILIDADE DA INSTALADORA A APRESENTAGAO DE UM “AS
BUILT” COM AS ATUALIZAGOES E MODIFICAGOES EFETUADAS;

02 — A INSTALAGAO DE CLIMATIZAGAO CABERA AO CONSTRUTOR, BEM COMO 0S
SUPORTE DO TESTES FINAIS E COMISSIONAMENTO;

EVAPORADOR 03 — AS TUBULAGOES DEVERAO SER FORNECIDAS EM COBRE RIGIDO, ESPESSURA| [
DE PAREDE MININA 1/16” (1,58mm);

04 - O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVERA SER REALIZADO COM SOLDA
PHOS—COPPER, EM ATMOSFERA NEUTRA, COM PRESENGA DE NITROGENIO;

05 — APOS A LIMPEZA, 0S TUBOS DEVERAO SER PRESSURIZADOS COM NITROGENIO
E TESTADOS COM 250 PSIG POR PERIODO CONTINUO DE 48 HORAS ATE QUE SUA| |D
ESTANQUEIDADE ESTEJA GARANTIDA;

06 — AS TUBULAGOES DEVERAO SER MANTIDAS PRESSURIZADAS ATE A DATA DA
INSTALAGAO DOS EQUIPAMENTOS;

07 — AS CURVAS DE 90 E 45 SERAO DO TIPO PRE—FABRICADAS, NAQ SENDO
ACEITAS CURVAS ESTRANGULADAS, ENRUGADAS OU COM ANGULOS DIFERENTES DOS

] AQUI MENCIONADOS;
08 — A APLICAGAO DE VACUO DEVERA SER FEITA DENTRO DO MAIOR RIGOR, COM O

AUXILIO DE VACUOMETRO E CONFORME AS EXIGENCIAS DO FABRICANTE DO
CONDICIONADOR, NO QUE DIZ RESPEITO A INICIALIZAGAO (START—UP) DOS

EQUIPAMENTOS;
09 — AS LINHAS DE SUCCAO E LIQUIDO DOS SPLITS DEVERAO SER ISOLADAS COM E

777777 1" TUBOS DE BORRACHA ELASTOMERICA, COM PAREDES DE ESPESSURA MINIMA DE
19mm, COM FATOR DE RESISTENCIA A DIFUSAO DE VAPOR D'AGUA u >= 3000,
CONDUTIVIDADE TERMICA K = 0,038W/m.k0°C, COM SISTEMA DE REVESTIMENTO PARA
ISOLAMENTO TERMICO EM ACABAMENTO METALICO PARA PROTEGAO ANTI—-ULTRAVIOLETA
QUANDO EM AMBIENTE EXTERNO. REF.: ARMA—-CHEK S. FAB.: ARMACELL OU
EQUIVALENTE TECNICO;
10 — OS DIAMETROS DAS TUBULAGOES FRIGORIFICAS ATENDEM AS CONDIGOES DE
ENCAMINHAMENTO, DISTANCIA EQUIVALENTE E DESNIVEIS DOS CONDICIONADORES

ESPECIFICADOS EM PROJETO;
11 — AS TUBULAGOES DOS DRENOS DAS UNIDADES EVAPORADORAS DEVEM TER A

DECLIVIDADE MININA DE 0,5% E APRESENTAR O DIAMETRO MINIMO DE 25mm E F
ISOLADAS COM TUBOS DE BORRACHA ELASTOMERICA.
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F
CALGO DE BORRACHA 12 — AS UNIDADES EVAPORADORAS SAO INSTALADAS A ALTURA DE XXXm DO NIVEL
DO PAVIMENTO.
13 — AS UNIDADES CONDENSADORAS BEM COMO AS CAIXAS DE VENTILAGAO SERAO
INA DE SUCCRO 50 oF NTERLGAGED INSTALADAS COM CALCOS (BASES) DE BORRACHA PARA EQUILIBRAR O NIVEL DE
- ELETRIOA VIBRACAO DOS EQUIPAMENTOS. ]
14 — 0S DUTOS DE INSUFLAMENTO E RETORNO DOS SPLITS DE ALTA CAPACIDADE
POSSUEM ISOLAMENTO DE 1” (25mm) DE ESPUMA ELASTOMERICA E PELICULA DE
ALUMINIO.
15 — 0S DUTOS PARA VENTILACAO E EXAUSTAO NAO NECESSITAM DE ISOLAMENTO.
G G
1 SEM ESCALA
SEM ESCALA
PAREDE
s CONDENSADORA$ J
ELETRODUTO
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! PAREDE PARA BOX
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- — — PASSAGEM ||
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\ TUBOS 5 DETALHE INSTAI_A(;AO DE CONDENSADORA
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N LEGENDA DE CLIMATIZAGAO | _ | N
REVISAO | |
CONDICIONADOR DE AR SPLIT HI—WALL | revos | pSNATURA APROVAGHD
8%8%—888% CAPACIDADE NOM  3.516W (12.000BTU/h) e | | |
_ VAZAO DE AR 500m3/h | revor |
|| 858‘5*:888‘2 TENSAO 220V/1F/60Hz | e | —
P ‘ SO ACABADO UEO6—UCO06 POTENCIA (EVAPO + COND) 1080W | rewor - |
UEO7—UCO7 PESO 8Kg ||_mevoo-mamgo oz nnssio o | |
UEO8—UCOS8 MODELO EVAP 42AGVCI12M5—MIDEA
Hg?g—ﬂg?g MODELO COND 42AGVQI12M5—MIDEA GOVERNO DO ESTADO
O ~ LINHA DE SUCCAO @1/2" , seceerara | ()
UET1-UC11 LINHA DE LIQUIDO @1/4» SESAB - SECRETARIA DA SAUDE DO ESTADO DA BAHIA | DASAUDE:
CONDICIONADOR DE AR SPLIT e UNIDADE BASICA DE SAUDE INDIGENA TIPO | JQL
L CAPACIDADE NOMINAL 10.551W (36.000BTU/h) PROJET _ , - T -
VAZEO DE AR 1 750m3/h CLIMATIZACAO DA UBS INDIGENA TIPO |
TENSAO 220V/1 F/BOHZ ENDEREGO: FOLHA:
UEO1-UCO1 POTENCIA <EVAP+COND) 3.149W ETAPA PROJETO:
PESO 33,5Kg PROJETO BASICO DE CLIMATIZACAO
DETALHE INSTALACAO DE CONDENSADORA DETALHE DE ISOLAMENTO DE TUBULACAO MODELO EVAP  4MXX8536G1000AA—TRANE E——— ¢ 02/02
3 4 MODELO COND 4TXK6536G1000AA_TRANE RESPONSAVEL TECNICO: JOSE MENDONCA F. S. |REG. N°: 060136183-0
P SEM ESCALA SEM ESCALA LINHA DE SUCGAO 03/4° PLANTA B
LINHA DE LIQUIDO 23/8” DETALHES
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01 - TODA E QUALQUER MODIFICAÇÃO NECESSÁRIA NA EXECUÇÃO DOS SERVIÇOS  - TODA E QUALQUER MODIFICAÇÃO NECESSÁRIA NA EXECUÇÃO DOS SERVIÇOS - TODA E QUALQUER MODIFICAÇÃO NECESSÁRIA NA EXECUÇÃO DOS SERVIÇOS  TODA E QUALQUER MODIFICAÇÃO NECESSÁRIA NA EXECUÇÃO DOS SERVIÇOS TODA E QUALQUER MODIFICAÇÃO NECESSÁRIA NA EXECUÇÃO DOS SERVIÇOS  E QUALQUER MODIFICAÇÃO NECESSÁRIA NA EXECUÇÃO DOS SERVIÇOS E QUALQUER MODIFICAÇÃO NECESSÁRIA NA EXECUÇÃO DOS SERVIÇOS  QUALQUER MODIFICAÇÃO NECESSÁRIA NA EXECUÇÃO DOS SERVIÇOS QUALQUER MODIFICAÇÃO NECESSÁRIA NA EXECUÇÃO DOS SERVIÇOS  MODIFICAÇÃO NECESSÁRIA NA EXECUÇÃO DOS SERVIÇOS MODIFICAÇÃO NECESSÁRIA NA EXECUÇÃO DOS SERVIÇOS  NECESSÁRIA NA EXECUÇÃO DOS SERVIÇOS NECESSÁRIA NA EXECUÇÃO DOS SERVIÇOS  NA EXECUÇÃO DOS SERVIÇOS NA EXECUÇÃO DOS SERVIÇOS  EXECUÇÃO DOS SERVIÇOS EXECUÇÃO DOS SERVIÇOS  DOS SERVIÇOS DOS SERVIÇOS  SERVIÇOS SERVIÇOS DEVERÁ SER AUTORIZADA PREVIAMENTE PELO PROJETISTA. CASO HAJA APROVAÇÃO DO  SER AUTORIZADA PREVIAMENTE PELO PROJETISTA. CASO HAJA APROVAÇÃO DO SER AUTORIZADA PREVIAMENTE PELO PROJETISTA. CASO HAJA APROVAÇÃO DO  AUTORIZADA PREVIAMENTE PELO PROJETISTA. CASO HAJA APROVAÇÃO DO AUTORIZADA PREVIAMENTE PELO PROJETISTA. CASO HAJA APROVAÇÃO DO  PREVIAMENTE PELO PROJETISTA. CASO HAJA APROVAÇÃO DO PREVIAMENTE PELO PROJETISTA. CASO HAJA APROVAÇÃO DO  PELO PROJETISTA. CASO HAJA APROVAÇÃO DO PELO PROJETISTA. CASO HAJA APROVAÇÃO DO  PROJETISTA. CASO HAJA APROVAÇÃO DO PROJETISTA. CASO HAJA APROVAÇÃO DO  CASO HAJA APROVAÇÃO DO CASO HAJA APROVAÇÃO DO  HAJA APROVAÇÃO DO HAJA APROVAÇÃO DO  APROVAÇÃO DO APROVAÇÃO DO  DO DO MESMO, É DE RESPONSABILIDADE DA INSTALADORA A APRESENTAÇÃO DE UM "AS  É DE RESPONSABILIDADE DA INSTALADORA A APRESENTAÇÃO DE UM "AS É DE RESPONSABILIDADE DA INSTALADORA A APRESENTAÇÃO DE UM "AS  DE RESPONSABILIDADE DA INSTALADORA A APRESENTAÇÃO DE UM "AS DE RESPONSABILIDADE DA INSTALADORA A APRESENTAÇÃO DE UM "AS  RESPONSABILIDADE DA INSTALADORA A APRESENTAÇÃO DE UM "AS RESPONSABILIDADE DA INSTALADORA A APRESENTAÇÃO DE UM "AS  DA INSTALADORA A APRESENTAÇÃO DE UM "AS DA INSTALADORA A APRESENTAÇÃO DE UM "AS  INSTALADORA A APRESENTAÇÃO DE UM "AS INSTALADORA A APRESENTAÇÃO DE UM "AS  A APRESENTAÇÃO DE UM "AS A APRESENTAÇÃO DE UM "AS  APRESENTAÇÃO DE UM "AS APRESENTAÇÃO DE UM "AS  DE UM "AS DE UM "AS  UM "AS UM "AS  "AS "AS BUILT" COM AS ATUALIZAÇÕES E MODIFICAÇÕES EFETUADAS; 02 - A INSTALAÇÃO DE CLIMATIZAÇÃO CABERÁ AO CONSTRUTOR, BEM COMO OS  - A INSTALAÇÃO DE CLIMATIZAÇÃO CABERÁ AO CONSTRUTOR, BEM COMO OS - A INSTALAÇÃO DE CLIMATIZAÇÃO CABERÁ AO CONSTRUTOR, BEM COMO OS  A INSTALAÇÃO DE CLIMATIZAÇÃO CABERÁ AO CONSTRUTOR, BEM COMO OS A INSTALAÇÃO DE CLIMATIZAÇÃO CABERÁ AO CONSTRUTOR, BEM COMO OS  INSTALAÇÃO DE CLIMATIZAÇÃO CABERÁ AO CONSTRUTOR, BEM COMO OS INSTALAÇÃO DE CLIMATIZAÇÃO CABERÁ AO CONSTRUTOR, BEM COMO OS  DE CLIMATIZAÇÃO CABERÁ AO CONSTRUTOR, BEM COMO OS DE CLIMATIZAÇÃO CABERÁ AO CONSTRUTOR, BEM COMO OS  CLIMATIZAÇÃO CABERÁ AO CONSTRUTOR, BEM COMO OS CLIMATIZAÇÃO CABERÁ AO CONSTRUTOR, BEM COMO OS  CABERÁ AO CONSTRUTOR, BEM COMO OS CABERÁ AO CONSTRUTOR, BEM COMO OS  AO CONSTRUTOR, BEM COMO OS AO CONSTRUTOR, BEM COMO OS  CONSTRUTOR, BEM COMO OS CONSTRUTOR, BEM COMO OS  BEM COMO OS BEM COMO OS  COMO OS COMO OS  OS OS TESTES FINAIS E COMISSIONAMENTO; 03 - AS TUBULAÇÕES DEVERÃO SER FORNECIDAS EM COBRE RÍGIDO, ESPESSURA  - AS TUBULAÇÕES DEVERÃO SER FORNECIDAS EM COBRE RÍGIDO, ESPESSURA - AS TUBULAÇÕES DEVERÃO SER FORNECIDAS EM COBRE RÍGIDO, ESPESSURA  AS TUBULAÇÕES DEVERÃO SER FORNECIDAS EM COBRE RÍGIDO, ESPESSURA AS TUBULAÇÕES DEVERÃO SER FORNECIDAS EM COBRE RÍGIDO, ESPESSURA  TUBULAÇÕES DEVERÃO SER FORNECIDAS EM COBRE RÍGIDO, ESPESSURA TUBULAÇÕES DEVERÃO SER FORNECIDAS EM COBRE RÍGIDO, ESPESSURA  DEVERÃO SER FORNECIDAS EM COBRE RÍGIDO, ESPESSURA DEVERÃO SER FORNECIDAS EM COBRE RÍGIDO, ESPESSURA  SER FORNECIDAS EM COBRE RÍGIDO, ESPESSURA SER FORNECIDAS EM COBRE RÍGIDO, ESPESSURA  FORNECIDAS EM COBRE RÍGIDO, ESPESSURA FORNECIDAS EM COBRE RÍGIDO, ESPESSURA  EM COBRE RÍGIDO, ESPESSURA EM COBRE RÍGIDO, ESPESSURA  COBRE RÍGIDO, ESPESSURA COBRE RÍGIDO, ESPESSURA  RÍGIDO, ESPESSURA RÍGIDO, ESPESSURA  ESPESSURA ESPESSURA DE PAREDE MÍNINA 1/16" (1,58mm); 04 - O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVERÁ SER REALIZADO COM SOLDA  - O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVERÁ SER REALIZADO COM SOLDA - O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVERÁ SER REALIZADO COM SOLDA  O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVERÁ SER REALIZADO COM SOLDA O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVERÁ SER REALIZADO COM SOLDA  PROCESSO DE SOLDAGEM DEVERÁ SER REALIZADO COM SOLDA PROCESSO DE SOLDAGEM DEVERÁ SER REALIZADO COM SOLDA  DE SOLDAGEM DEVERÁ SER REALIZADO COM SOLDA DE SOLDAGEM DEVERÁ SER REALIZADO COM SOLDA  SOLDAGEM DEVERÁ SER REALIZADO COM SOLDA SOLDAGEM DEVERÁ SER REALIZADO COM SOLDA  DEVERÁ SER REALIZADO COM SOLDA DEVERÁ SER REALIZADO COM SOLDA  SER REALIZADO COM SOLDA SER REALIZADO COM SOLDA  REALIZADO COM SOLDA REALIZADO COM SOLDA  COM SOLDA COM SOLDA  SOLDA SOLDA PHOS-COPPER, EM ATMOSFERA NEUTRA, COM PRESENÇA DE NITROGÊNIO; 05 - APÓS A LIMPEZA, OS TUBOS DEVERÃO SER PRESSURIZADOS COM NITROGÊNIO  - APÓS A LIMPEZA, OS TUBOS DEVERÃO SER PRESSURIZADOS COM NITROGÊNIO - APÓS A LIMPEZA, OS TUBOS DEVERÃO SER PRESSURIZADOS COM NITROGÊNIO  APÓS A LIMPEZA, OS TUBOS DEVERÃO SER PRESSURIZADOS COM NITROGÊNIO APÓS A LIMPEZA, OS TUBOS DEVERÃO SER PRESSURIZADOS COM NITROGÊNIO  A LIMPEZA, OS TUBOS DEVERÃO SER PRESSURIZADOS COM NITROGÊNIO A LIMPEZA, OS TUBOS DEVERÃO SER PRESSURIZADOS COM NITROGÊNIO  LIMPEZA, OS TUBOS DEVERÃO SER PRESSURIZADOS COM NITROGÊNIO LIMPEZA, OS TUBOS DEVERÃO SER PRESSURIZADOS COM NITROGÊNIO  OS TUBOS DEVERÃO SER PRESSURIZADOS COM NITROGÊNIO OS TUBOS DEVERÃO SER PRESSURIZADOS COM NITROGÊNIO  TUBOS DEVERÃO SER PRESSURIZADOS COM NITROGÊNIO TUBOS DEVERÃO SER PRESSURIZADOS COM NITROGÊNIO  DEVERÃO SER PRESSURIZADOS COM NITROGÊNIO DEVERÃO SER PRESSURIZADOS COM NITROGÊNIO  SER PRESSURIZADOS COM NITROGÊNIO SER PRESSURIZADOS COM NITROGÊNIO  PRESSURIZADOS COM NITROGÊNIO PRESSURIZADOS COM NITROGÊNIO  COM NITROGÊNIO COM NITROGÊNIO  NITROGÊNIO NITROGÊNIO E TESTADOS COM 250 PSIG POR PERÍODO CONTÍNUO DE 48 HORAS ATÉ QUE SUA  TESTADOS COM 250 PSIG POR PERÍODO CONTÍNUO DE 48 HORAS ATÉ QUE SUA TESTADOS COM 250 PSIG POR PERÍODO CONTÍNUO DE 48 HORAS ATÉ QUE SUA  COM 250 PSIG POR PERÍODO CONTÍNUO DE 48 HORAS ATÉ QUE SUA COM 250 PSIG POR PERÍODO CONTÍNUO DE 48 HORAS ATÉ QUE SUA  250 PSIG POR PERÍODO CONTÍNUO DE 48 HORAS ATÉ QUE SUA 250 PSIG POR PERÍODO CONTÍNUO DE 48 HORAS ATÉ QUE SUA  PSIG POR PERÍODO CONTÍNUO DE 48 HORAS ATÉ QUE SUA PSIG POR PERÍODO CONTÍNUO DE 48 HORAS ATÉ QUE SUA  POR PERÍODO CONTÍNUO DE 48 HORAS ATÉ QUE SUA POR PERÍODO CONTÍNUO DE 48 HORAS ATÉ QUE SUA  PERÍODO CONTÍNUO DE 48 HORAS ATÉ QUE SUA PERÍODO CONTÍNUO DE 48 HORAS ATÉ QUE SUA  CONTÍNUO DE 48 HORAS ATÉ QUE SUA CONTÍNUO DE 48 HORAS ATÉ QUE SUA  DE 48 HORAS ATÉ QUE SUA DE 48 HORAS ATÉ QUE SUA  48 HORAS ATÉ QUE SUA 48 HORAS ATÉ QUE SUA  HORAS ATÉ QUE SUA HORAS ATÉ QUE SUA  ATÉ QUE SUA ATÉ QUE SUA  QUE SUA QUE SUA  SUA SUA ESTANQUEIDADE ESTEJA GARANTIDA; 06 - AS TUBULAÇÕES DEVERÃO SER MANTIDAS PRESSURIZADAS ATÉ A DATA DA  - AS TUBULAÇÕES DEVERÃO SER MANTIDAS PRESSURIZADAS ATÉ A DATA DA - AS TUBULAÇÕES DEVERÃO SER MANTIDAS PRESSURIZADAS ATÉ A DATA DA  AS TUBULAÇÕES DEVERÃO SER MANTIDAS PRESSURIZADAS ATÉ A DATA DA AS TUBULAÇÕES DEVERÃO SER MANTIDAS PRESSURIZADAS ATÉ A DATA DA  TUBULAÇÕES DEVERÃO SER MANTIDAS PRESSURIZADAS ATÉ A DATA DA TUBULAÇÕES DEVERÃO SER MANTIDAS PRESSURIZADAS ATÉ A DATA DA  DEVERÃO SER MANTIDAS PRESSURIZADAS ATÉ A DATA DA DEVERÃO SER MANTIDAS PRESSURIZADAS ATÉ A DATA DA  SER MANTIDAS PRESSURIZADAS ATÉ A DATA DA SER MANTIDAS PRESSURIZADAS ATÉ A DATA DA  MANTIDAS PRESSURIZADAS ATÉ A DATA DA MANTIDAS PRESSURIZADAS ATÉ A DATA DA  PRESSURIZADAS ATÉ A DATA DA PRESSURIZADAS ATÉ A DATA DA  ATÉ A DATA DA ATÉ A DATA DA  A DATA DA A DATA DA  DATA DA DATA DA  DA DA INSTALAÇÃO DOS EQUIPAMENTOS; 07 - AS CURVAS DE 90° E 45° SERÃO DO TIPO PRÉ-FABRICADAS, NÃO SENDO ACEITAS CURVAS ESTRANGULADAS, ENRUGADAS OU COM ÂNGULOS DIFERENTES DOS AQUI MENCIONADOS; 08 - A APLICAÇÃO DE VÁCUO DEVERÁ SER FEITA DENTRO DO MAIOR RIGOR, COM O  - A APLICAÇÃO DE VÁCUO DEVERÁ SER FEITA DENTRO DO MAIOR RIGOR, COM O - A APLICAÇÃO DE VÁCUO DEVERÁ SER FEITA DENTRO DO MAIOR RIGOR, COM O  A APLICAÇÃO DE VÁCUO DEVERÁ SER FEITA DENTRO DO MAIOR RIGOR, COM O A APLICAÇÃO DE VÁCUO DEVERÁ SER FEITA DENTRO DO MAIOR RIGOR, COM O  APLICAÇÃO DE VÁCUO DEVERÁ SER FEITA DENTRO DO MAIOR RIGOR, COM O APLICAÇÃO DE VÁCUO DEVERÁ SER FEITA DENTRO DO MAIOR RIGOR, COM O  DE VÁCUO DEVERÁ SER FEITA DENTRO DO MAIOR RIGOR, COM O DE VÁCUO DEVERÁ SER FEITA DENTRO DO MAIOR RIGOR, COM O  VÁCUO DEVERÁ SER FEITA DENTRO DO MAIOR RIGOR, COM O VÁCUO DEVERÁ SER FEITA DENTRO DO MAIOR RIGOR, COM O  DEVERÁ SER FEITA DENTRO DO MAIOR RIGOR, COM O DEVERÁ SER FEITA DENTRO DO MAIOR RIGOR, COM O  SER FEITA DENTRO DO MAIOR RIGOR, COM O SER FEITA DENTRO DO MAIOR RIGOR, COM O  FEITA DENTRO DO MAIOR RIGOR, COM O FEITA DENTRO DO MAIOR RIGOR, COM O  DENTRO DO MAIOR RIGOR, COM O DENTRO DO MAIOR RIGOR, COM O  DO MAIOR RIGOR, COM O DO MAIOR RIGOR, COM O  MAIOR RIGOR, COM O MAIOR RIGOR, COM O  RIGOR, COM O RIGOR, COM O  COM O COM O  O O AUXÍLIO DE VACUÔMETRO E CONFORME AS EXIGÊNCIAS DO FABRICANTE DO  DE VACUÔMETRO E CONFORME AS EXIGÊNCIAS DO FABRICANTE DO DE VACUÔMETRO E CONFORME AS EXIGÊNCIAS DO FABRICANTE DO  VACUÔMETRO E CONFORME AS EXIGÊNCIAS DO FABRICANTE DO VACUÔMETRO E CONFORME AS EXIGÊNCIAS DO FABRICANTE DO  E CONFORME AS EXIGÊNCIAS DO FABRICANTE DO E CONFORME AS EXIGÊNCIAS DO FABRICANTE DO  CONFORME AS EXIGÊNCIAS DO FABRICANTE DO CONFORME AS EXIGÊNCIAS DO FABRICANTE DO  AS EXIGÊNCIAS DO FABRICANTE DO AS EXIGÊNCIAS DO FABRICANTE DO  EXIGÊNCIAS DO FABRICANTE DO EXIGÊNCIAS DO FABRICANTE DO  DO FABRICANTE DO DO FABRICANTE DO  FABRICANTE DO FABRICANTE DO  DO DO CONDICIONADOR, NO QUE DIZ RESPEITO À INICIALIZAÇÃO (START-UP) DOS  NO QUE DIZ RESPEITO À INICIALIZAÇÃO (START-UP) DOS NO QUE DIZ RESPEITO À INICIALIZAÇÃO (START-UP) DOS  QUE DIZ RESPEITO À INICIALIZAÇÃO (START-UP) DOS QUE DIZ RESPEITO À INICIALIZAÇÃO (START-UP) DOS  DIZ RESPEITO À INICIALIZAÇÃO (START-UP) DOS DIZ RESPEITO À INICIALIZAÇÃO (START-UP) DOS  RESPEITO À INICIALIZAÇÃO (START-UP) DOS RESPEITO À INICIALIZAÇÃO (START-UP) DOS  À INICIALIZAÇÃO (START-UP) DOS À INICIALIZAÇÃO (START-UP) DOS  INICIALIZAÇÃO (START-UP) DOS INICIALIZAÇÃO (START-UP) DOS  (START-UP) DOS (START-UP) DOS  DOS DOS EQUIPAMENTOS; 09 - AS LINHAS DE SUCÇÃO E LÍQUIDO DOS SPLITS DEVERÃO SER ISOLADAS COM  - AS LINHAS DE SUCÇÃO E LÍQUIDO DOS SPLITS DEVERÃO SER ISOLADAS COM - AS LINHAS DE SUCÇÃO E LÍQUIDO DOS SPLITS DEVERÃO SER ISOLADAS COM  AS LINHAS DE SUCÇÃO E LÍQUIDO DOS SPLITS DEVERÃO SER ISOLADAS COM AS LINHAS DE SUCÇÃO E LÍQUIDO DOS SPLITS DEVERÃO SER ISOLADAS COM  LINHAS DE SUCÇÃO E LÍQUIDO DOS SPLITS DEVERÃO SER ISOLADAS COM LINHAS DE SUCÇÃO E LÍQUIDO DOS SPLITS DEVERÃO SER ISOLADAS COM  DE SUCÇÃO E LÍQUIDO DOS SPLITS DEVERÃO SER ISOLADAS COM DE SUCÇÃO E LÍQUIDO DOS SPLITS DEVERÃO SER ISOLADAS COM  SUCÇÃO E LÍQUIDO DOS SPLITS DEVERÃO SER ISOLADAS COM SUCÇÃO E LÍQUIDO DOS SPLITS DEVERÃO SER ISOLADAS COM  E LÍQUIDO DOS SPLITS DEVERÃO SER ISOLADAS COM E LÍQUIDO DOS SPLITS DEVERÃO SER ISOLADAS COM  LÍQUIDO DOS SPLITS DEVERÃO SER ISOLADAS COM LÍQUIDO DOS SPLITS DEVERÃO SER ISOLADAS COM  DOS SPLITS DEVERÃO SER ISOLADAS COM DOS SPLITS DEVERÃO SER ISOLADAS COM  SPLITS DEVERÃO SER ISOLADAS COM SPLITS DEVERÃO SER ISOLADAS COM  DEVERÃO SER ISOLADAS COM DEVERÃO SER ISOLADAS COM  SER ISOLADAS COM SER ISOLADAS COM  ISOLADAS COM ISOLADAS COM  COM COM TUBOS DE BORRACHA ELASTOMÉRICA, COM PAREDES DE ESPESSURA MÍNIMA DE  DE BORRACHA ELASTOMÉRICA, COM PAREDES DE ESPESSURA MÍNIMA DE DE BORRACHA ELASTOMÉRICA, COM PAREDES DE ESPESSURA MÍNIMA DE  BORRACHA ELASTOMÉRICA, COM PAREDES DE ESPESSURA MÍNIMA DE BORRACHA ELASTOMÉRICA, COM PAREDES DE ESPESSURA MÍNIMA DE  ELASTOMÉRICA, COM PAREDES DE ESPESSURA MÍNIMA DE ELASTOMÉRICA, COM PAREDES DE ESPESSURA MÍNIMA DE  COM PAREDES DE ESPESSURA MÍNIMA DE COM PAREDES DE ESPESSURA MÍNIMA DE  PAREDES DE ESPESSURA MÍNIMA DE PAREDES DE ESPESSURA MÍNIMA DE  DE ESPESSURA MÍNIMA DE DE ESPESSURA MÍNIMA DE  ESPESSURA MÍNIMA DE ESPESSURA MÍNIMA DE  MÍNIMA DE MÍNIMA DE  DE DE 19mm, COM FATOR DE RESISTÊNCIA À DIFUSÃO DE VAPOR D`ÁGUA µ >= 3000,  COM FATOR DE RESISTÊNCIA À DIFUSÃO DE VAPOR D`ÁGUA µ >= 3000, COM FATOR DE RESISTÊNCIA À DIFUSÃO DE VAPOR D`ÁGUA µ >= 3000,  FATOR DE RESISTÊNCIA À DIFUSÃO DE VAPOR D`ÁGUA µ >= 3000, FATOR DE RESISTÊNCIA À DIFUSÃO DE VAPOR D`ÁGUA µ >= 3000,  DE RESISTÊNCIA À DIFUSÃO DE VAPOR D`ÁGUA µ >= 3000, DE RESISTÊNCIA À DIFUSÃO DE VAPOR D`ÁGUA µ >= 3000,  RESISTÊNCIA À DIFUSÃO DE VAPOR D`ÁGUA µ >= 3000, RESISTÊNCIA À DIFUSÃO DE VAPOR D`ÁGUA µ >= 3000,  À DIFUSÃO DE VAPOR D`ÁGUA µ >= 3000, À DIFUSÃO DE VAPOR D`ÁGUA µ >= 3000,  DIFUSÃO DE VAPOR D`ÁGUA µ >= 3000, DIFUSÃO DE VAPOR D`ÁGUA µ >= 3000,  DE VAPOR D`ÁGUA µ >= 3000, DE VAPOR D`ÁGUA µ >= 3000,  VAPOR D`ÁGUA µ >= 3000, VAPOR D`ÁGUA µ >= 3000,  D`ÁGUA µ >= 3000, D`ÁGUA µ >= 3000,  µ >= 3000, µ >= 3000,  >= 3000, >= 3000,  3000, 3000, CONDUTIVIDADE TÉRMICA K = 0,038W/m.k0°C, COM SISTEMA DE REVESTIMENTO PARA  TÉRMICA K = 0,038W/m.k0°C, COM SISTEMA DE REVESTIMENTO PARA TÉRMICA K = 0,038W/m.k0°C, COM SISTEMA DE REVESTIMENTO PARA  K = 0,038W/m.k0°C, COM SISTEMA DE REVESTIMENTO PARA K = 0,038W/m.k0°C, COM SISTEMA DE REVESTIMENTO PARA  = 0,038W/m.k0°C, COM SISTEMA DE REVESTIMENTO PARA = 0,038W/m.k0°C, COM SISTEMA DE REVESTIMENTO PARA  0,038W/m.k0°C, COM SISTEMA DE REVESTIMENTO PARA 0,038W/m.k0°C, COM SISTEMA DE REVESTIMENTO PARA  COM SISTEMA DE REVESTIMENTO PARA COM SISTEMA DE REVESTIMENTO PARA  SISTEMA DE REVESTIMENTO PARA SISTEMA DE REVESTIMENTO PARA  DE REVESTIMENTO PARA DE REVESTIMENTO PARA  REVESTIMENTO PARA REVESTIMENTO PARA  PARA PARA ISOLAMENTO TÉRMICO EM ACABAMENTO METÁLICO PARA PROTEÇÃO ANTI-ULTRAVIOLETA  TÉRMICO EM ACABAMENTO METÁLICO PARA PROTEÇÃO ANTI-ULTRAVIOLETA TÉRMICO EM ACABAMENTO METÁLICO PARA PROTEÇÃO ANTI-ULTRAVIOLETA  EM ACABAMENTO METÁLICO PARA PROTEÇÃO ANTI-ULTRAVIOLETA EM ACABAMENTO METÁLICO PARA PROTEÇÃO ANTI-ULTRAVIOLETA  ACABAMENTO METÁLICO PARA PROTEÇÃO ANTI-ULTRAVIOLETA ACABAMENTO METÁLICO PARA PROTEÇÃO ANTI-ULTRAVIOLETA  METÁLICO PARA PROTEÇÃO ANTI-ULTRAVIOLETA METÁLICO PARA PROTEÇÃO ANTI-ULTRAVIOLETA  PARA PROTEÇÃO ANTI-ULTRAVIOLETA PARA PROTEÇÃO ANTI-ULTRAVIOLETA  PROTEÇÃO ANTI-ULTRAVIOLETA PROTEÇÃO ANTI-ULTRAVIOLETA  ANTI-ULTRAVIOLETA ANTI-ULTRAVIOLETA QUANDO EM AMBIENTE EXTERNO. REF.: ARMA-CHEK S. FAB.: ARMACELL OU  EM AMBIENTE EXTERNO. REF.: ARMA-CHEK S. FAB.: ARMACELL OU EM AMBIENTE EXTERNO. REF.: ARMA-CHEK S. FAB.: ARMACELL OU  AMBIENTE EXTERNO. REF.: ARMA-CHEK S. FAB.: ARMACELL OU AMBIENTE EXTERNO. REF.: ARMA-CHEK S. FAB.: ARMACELL OU  EXTERNO. REF.: ARMA-CHEK S. FAB.: ARMACELL OU EXTERNO. REF.: ARMA-CHEK S. FAB.: ARMACELL OU  REF.: ARMA-CHEK S. FAB.: ARMACELL OU REF.: ARMA-CHEK S. FAB.: ARMACELL OU  ARMA-CHEK S. FAB.: ARMACELL OU ARMA-CHEK S. FAB.: ARMACELL OU  S. FAB.: ARMACELL OU S. FAB.: ARMACELL OU  FAB.: ARMACELL OU FAB.: ARMACELL OU  ARMACELL OU ARMACELL OU  OU OU EQUIVALENTE TÉCNICO; 10 - OS DIÂMETROS DAS TUBULAÇÕES FRIGORÍFICAS ATENDEM ÀS CONDIÇÕES DE ENCAMINHAMENTO, DISTÂNCIA EQUIVALENTE E DESNÍVEIS DOS CONDICIONADORES ESPECIFICADOS EM PROJETO; 11 - AS TUBULAÇÕES DOS DRENOS DAS UNIDADES EVAPORADORAS DEVEM TER A  - AS TUBULAÇÕES DOS DRENOS DAS UNIDADES EVAPORADORAS DEVEM TER A - AS TUBULAÇÕES DOS DRENOS DAS UNIDADES EVAPORADORAS DEVEM TER A  AS TUBULAÇÕES DOS DRENOS DAS UNIDADES EVAPORADORAS DEVEM TER A AS TUBULAÇÕES DOS DRENOS DAS UNIDADES EVAPORADORAS DEVEM TER A  TUBULAÇÕES DOS DRENOS DAS UNIDADES EVAPORADORAS DEVEM TER A TUBULAÇÕES DOS DRENOS DAS UNIDADES EVAPORADORAS DEVEM TER A  DOS DRENOS DAS UNIDADES EVAPORADORAS DEVEM TER A DOS DRENOS DAS UNIDADES EVAPORADORAS DEVEM TER A  DRENOS DAS UNIDADES EVAPORADORAS DEVEM TER A DRENOS DAS UNIDADES EVAPORADORAS DEVEM TER A  DAS UNIDADES EVAPORADORAS DEVEM TER A DAS UNIDADES EVAPORADORAS DEVEM TER A  UNIDADES EVAPORADORAS DEVEM TER A UNIDADES EVAPORADORAS DEVEM TER A  EVAPORADORAS DEVEM TER A EVAPORADORAS DEVEM TER A  DEVEM TER A DEVEM TER A  TER A TER A  A A DECLIVIDADE MÍNINA DE 0,5% E APRESENTAR O DIÂMETRO MÍNIMO DE 25mm E  MÍNINA DE 0,5% E APRESENTAR O DIÂMETRO MÍNIMO DE 25mm E MÍNINA DE 0,5% E APRESENTAR O DIÂMETRO MÍNIMO DE 25mm E  DE 0,5% E APRESENTAR O DIÂMETRO MÍNIMO DE 25mm E DE 0,5% E APRESENTAR O DIÂMETRO MÍNIMO DE 25mm E  0,5% E APRESENTAR O DIÂMETRO MÍNIMO DE 25mm E 0,5% E APRESENTAR O DIÂMETRO MÍNIMO DE 25mm E  E APRESENTAR O DIÂMETRO MÍNIMO DE 25mm E E APRESENTAR O DIÂMETRO MÍNIMO DE 25mm E  APRESENTAR O DIÂMETRO MÍNIMO DE 25mm E APRESENTAR O DIÂMETRO MÍNIMO DE 25mm E  O DIÂMETRO MÍNIMO DE 25mm E O DIÂMETRO MÍNIMO DE 25mm E  DIÂMETRO MÍNIMO DE 25mm E DIÂMETRO MÍNIMO DE 25mm E  MÍNIMO DE 25mm E MÍNIMO DE 25mm E  DE 25mm E DE 25mm E  25mm E 25mm E  E E ISOLADAS COM TUBOS DE BORRACHA ELASTOMÉRICA. 12 - AS UNIDADES EVAPORADORAS SÃO INSTALADAS A ALTURA DE XXXm DO NÍVEL  - AS UNIDADES EVAPORADORAS SÃO INSTALADAS A ALTURA DE XXXm DO NÍVEL - AS UNIDADES EVAPORADORAS SÃO INSTALADAS A ALTURA DE XXXm DO NÍVEL  AS UNIDADES EVAPORADORAS SÃO INSTALADAS A ALTURA DE XXXm DO NÍVEL AS UNIDADES EVAPORADORAS SÃO INSTALADAS A ALTURA DE XXXm DO NÍVEL  UNIDADES EVAPORADORAS SÃO INSTALADAS A ALTURA DE XXXm DO NÍVEL UNIDADES EVAPORADORAS SÃO INSTALADAS A ALTURA DE XXXm DO NÍVEL  EVAPORADORAS SÃO INSTALADAS A ALTURA DE XXXm DO NÍVEL EVAPORADORAS SÃO INSTALADAS A ALTURA DE XXXm DO NÍVEL  SÃO INSTALADAS A ALTURA DE XXXm DO NÍVEL SÃO INSTALADAS A ALTURA DE XXXm DO NÍVEL  INSTALADAS A ALTURA DE XXXm DO NÍVEL INSTALADAS A ALTURA DE XXXm DO NÍVEL  A ALTURA DE XXXm DO NÍVEL A ALTURA DE XXXm DO NÍVEL  ALTURA DE XXXm DO NÍVEL ALTURA DE XXXm DO NÍVEL  DE XXXm DO NÍVEL DE XXXm DO NÍVEL  XXXm DO NÍVEL XXXm DO NÍVEL  DO NÍVEL DO NÍVEL  NÍVEL NÍVEL DO PAVIMENTO. 13 - AS UNIDADES CONDENSADORAS BEM COMO AS CAIXAS DE VENTILAÇÃO SERÃO  - AS UNIDADES CONDENSADORAS BEM COMO AS CAIXAS DE VENTILAÇÃO SERÃO - AS UNIDADES CONDENSADORAS BEM COMO AS CAIXAS DE VENTILAÇÃO SERÃO  AS UNIDADES CONDENSADORAS BEM COMO AS CAIXAS DE VENTILAÇÃO SERÃO AS UNIDADES CONDENSADORAS BEM COMO AS CAIXAS DE VENTILAÇÃO SERÃO  UNIDADES CONDENSADORAS BEM COMO AS CAIXAS DE VENTILAÇÃO SERÃO UNIDADES CONDENSADORAS BEM COMO AS CAIXAS DE VENTILAÇÃO SERÃO  CONDENSADORAS BEM COMO AS CAIXAS DE VENTILAÇÃO SERÃO CONDENSADORAS BEM COMO AS CAIXAS DE VENTILAÇÃO SERÃO  BEM COMO AS CAIXAS DE VENTILAÇÃO SERÃO BEM COMO AS CAIXAS DE VENTILAÇÃO SERÃO  COMO AS CAIXAS DE VENTILAÇÃO SERÃO COMO AS CAIXAS DE VENTILAÇÃO SERÃO  AS CAIXAS DE VENTILAÇÃO SERÃO AS CAIXAS DE VENTILAÇÃO SERÃO  CAIXAS DE VENTILAÇÃO SERÃO CAIXAS DE VENTILAÇÃO SERÃO  DE VENTILAÇÃO SERÃO DE VENTILAÇÃO SERÃO  VENTILAÇÃO SERÃO VENTILAÇÃO SERÃO  SERÃO SERÃO INSTALADAS COM CALÇOS (BASES) DE BORRACHA PARA EQUILIBRAR O NÍVEL DE  COM CALÇOS (BASES) DE BORRACHA PARA EQUILIBRAR O NÍVEL DE COM CALÇOS (BASES) DE BORRACHA PARA EQUILIBRAR O NÍVEL DE  CALÇOS (BASES) DE BORRACHA PARA EQUILIBRAR O NÍVEL DE CALÇOS (BASES) DE BORRACHA PARA EQUILIBRAR O NÍVEL DE  (BASES) DE BORRACHA PARA EQUILIBRAR O NÍVEL DE (BASES) DE BORRACHA PARA EQUILIBRAR O NÍVEL DE  DE BORRACHA PARA EQUILIBRAR O NÍVEL DE DE BORRACHA PARA EQUILIBRAR O NÍVEL DE  BORRACHA PARA EQUILIBRAR O NÍVEL DE BORRACHA PARA EQUILIBRAR O NÍVEL DE  PARA EQUILIBRAR O NÍVEL DE PARA EQUILIBRAR O NÍVEL DE  EQUILIBRAR O NÍVEL DE EQUILIBRAR O NÍVEL DE  O NÍVEL DE O NÍVEL DE  NÍVEL DE NÍVEL DE  DE DE VIBRAÇÃO DOS EQUIPAMENTOS. 14  - OS DUTOS DE INSUFLAMENTO E RETORNO DOS SPLITS DE ALTA CAPACIDADE   - OS DUTOS DE INSUFLAMENTO E RETORNO DOS SPLITS DE ALTA CAPACIDADE  - OS DUTOS DE INSUFLAMENTO E RETORNO DOS SPLITS DE ALTA CAPACIDADE - OS DUTOS DE INSUFLAMENTO E RETORNO DOS SPLITS DE ALTA CAPACIDADE  OS DUTOS DE INSUFLAMENTO E RETORNO DOS SPLITS DE ALTA CAPACIDADE OS DUTOS DE INSUFLAMENTO E RETORNO DOS SPLITS DE ALTA CAPACIDADE  DUTOS DE INSUFLAMENTO E RETORNO DOS SPLITS DE ALTA CAPACIDADE DUTOS DE INSUFLAMENTO E RETORNO DOS SPLITS DE ALTA CAPACIDADE  DE INSUFLAMENTO E RETORNO DOS SPLITS DE ALTA CAPACIDADE DE INSUFLAMENTO E RETORNO DOS SPLITS DE ALTA CAPACIDADE  INSUFLAMENTO E RETORNO DOS SPLITS DE ALTA CAPACIDADE INSUFLAMENTO E RETORNO DOS SPLITS DE ALTA CAPACIDADE  E RETORNO DOS SPLITS DE ALTA CAPACIDADE E RETORNO DOS SPLITS DE ALTA CAPACIDADE  RETORNO DOS SPLITS DE ALTA CAPACIDADE RETORNO DOS SPLITS DE ALTA CAPACIDADE  DOS SPLITS DE ALTA CAPACIDADE DOS SPLITS DE ALTA CAPACIDADE  SPLITS DE ALTA CAPACIDADE SPLITS DE ALTA CAPACIDADE  DE ALTA CAPACIDADE DE ALTA CAPACIDADE  ALTA CAPACIDADE ALTA CAPACIDADE  CAPACIDADE CAPACIDADE POSSUEM ISOLAMENTO DE 1" (25mm) DE ESPUMA ELASTOMÉRICA E PELÍCULA DE  ISOLAMENTO DE 1" (25mm) DE ESPUMA ELASTOMÉRICA E PELÍCULA DE ISOLAMENTO DE 1" (25mm) DE ESPUMA ELASTOMÉRICA E PELÍCULA DE  DE 1" (25mm) DE ESPUMA ELASTOMÉRICA E PELÍCULA DE DE 1" (25mm) DE ESPUMA ELASTOMÉRICA E PELÍCULA DE  1" (25mm) DE ESPUMA ELASTOMÉRICA E PELÍCULA DE 1" (25mm) DE ESPUMA ELASTOMÉRICA E PELÍCULA DE  (25mm) DE ESPUMA ELASTOMÉRICA E PELÍCULA DE (25mm) DE ESPUMA ELASTOMÉRICA E PELÍCULA DE  DE ESPUMA ELASTOMÉRICA E PELÍCULA DE DE ESPUMA ELASTOMÉRICA E PELÍCULA DE  ESPUMA ELASTOMÉRICA E PELÍCULA DE ESPUMA ELASTOMÉRICA E PELÍCULA DE  ELASTOMÉRICA E PELÍCULA DE ELASTOMÉRICA E PELÍCULA DE  E PELÍCULA DE E PELÍCULA DE  PELÍCULA DE PELÍCULA DE  DE DE ALUMÍNIO. 15 - OS DUTOS PARA VENTILAÇÃO E EXAUSTÃO NÃO NECESSITAM DE ISOLAMENTO.
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